PROPOSTA DE PRECOS

PREGAO ELETRONICO N@ 2012.02.2023.PE.SRP

A
PREFEITURA MUNICIPAL DE TRAIR! - CE
Comissdo de Pregdo

Objeto: REGISTRO DE PRECO PARA AQUISIGAO DE CARTEIRAS ESCOLARES PARA ATENDER AS
NECESSIDADES DA REDE DE ENSINO INFANTIL, JUNTO A SECRETARIA DE EDUCACAO DO
MUNICIPIO DE TRAIRI -CE.

IDENTIFICACAO DO LICITANTE:

- RAZAO SOCIAL: MOVEIS IB IND E COMERCIO LTDA
- CPF/CNPJ: 02.464.845/0001-63 INSC. MUNICIPAL: 005.919-8 INSC. ESTADUAL: 20.080.426-0

Moveis JB

CONJUNTO DO ALUNO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E

1 {UMA) CADETIRA, CERTIFICADO PELO INMETRO, E EM
CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006- MOVEIS
ESCOLARES -~ CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL.

MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM PLASTICO INJETADC COM
APLICAGCAO DE LAMINADO MELAMINICO NA FACE SUPERIOR,
DOTADO DE TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA EM PLASTICO
TECNICO, MONTADO  SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO,
CONTENDO FORTA-LIVROS EM PLASTICO INJETADO.

CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM ASSENTC E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO OU EM COMPENSADC  ANATEMICO
MOLDADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO.

CONSTITUINTES - MESA

TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENC ESTIRENO) , VIRGEM,

N - ENDERECO COMPLETO: BR 101 KM127 DISTRITO INDUSTRIAL — S3o José de Mipibt — RN CEP:
59162-000
- REPRESENTANTE LEGAL RESPONSAVEL PELA ASSINATURA DO CONTRATO: JOSE ZITO
BEZERRA FILHO, Empresério, CASADO, BRASILEIRO, NATURAL DE SAO JOSE DO EGITO — PE,
PORTADOR DO RG: 342.726 E CPF: 200.376.354.68, domiciliado no Cond. Residencial Bosque
das Palmeiras, Alameda dos Bosques, 680 CASA 30, Parque do Jiqui, Parnamirim — RN,
- TELEFONE, CELULAR, FAX, E-MAIL: 84 3273-2724 e moveisjbloja@yahoo.com.br
- CONTA BANCARIA: BANCO DO BRASIL, C/c n? 14857-1 - Agéncia 4361-3
Prazo de entrega: Conforme edital
Garantia dos produtos: Conforme edital
Fabricante: MOVEIS JB IND E COMERCIO LTDA
OTDE PRECO PRECO
5 MARCA / UNITARIO TOTAL
ITEM DESCRIGAO UND S o =
s CONJUNTO ALUNO / CJA-05-ABS (PARA ALUNOS COM ALTURA cT MOVEIS JB | 1.000 429,50 429.500,00
ENTRE 1,46 E 1,76) (MODELO FDE/ FNDE)} CONJUNTO PARA / CJn-05B
ALUNO TAMANHO 5 ALTURA DO ALUNO: DE 1,46M A 1,76M (TAMPO FDE/FNDE
A~ INJETADO) .
DESCRICAO
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ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR VERDE (VER
REFERENCIAS), DOTADO DE PORCAS COM FLANGE OU COM
REBAIXO, COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS E, DE
TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON “6.0” (POLIAMIDA) ADITIVAD
COM FIBRA DE VIDRC, INJETADA NA COR PRETA. APLICACAO D
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAQ, DE 0,8 MM
ESFESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS), NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADD COM
ADESIVC  BICOMPONENTE. DIMENSCES  ACABADAS 608 MM
(LARGURA) X 466 MM (PROFUNDIDADE) ¥ 22 MM (ALTURA) ,
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 3 MM DARA LARGURA &
PROFUNDIDADE E +/- 1 MM PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMEO
E DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS © SiMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO © NOMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO "MODELO
FDE-FNDE", E O NCME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16 MM DE
DIAMETRO  (TIPO INSERT), INDICANDG MES E  ANO DE
FABRICACAO.
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NOTA 1: O NOME DO FABRICANTE DG COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADC PCR EXTENSO, ACOMPANHADC OU NAO
DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.

ESTRUTURA COMPOSTA DE:

MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONG LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, SECCAC OBLONGA DE 29 MM X 58 MM, EM CHAFA
16 (1,5 ¥M);

TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TURGC DE ACC CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATC DE noR
COM SECGAO CIRCULAR, DIAMETRG DE 31,75 MM (1 1/4"), EM
CHAPA 16 (1,5 MMj;

PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38 MM (1
1/2"), EM CHAPA 1€ (1,5 M)

PORTA-LIVROS = EM POLIPROPILENC COPOLIMERC ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, COMPOSTCO PREFERENCIALMENTE DE 50° DE
MATERIA-FRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR
ATE 100%, INJETADO NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). AS
CARACTERISTICAS FUNCIONATS, DIMENSIONATS, DE RESISTENCIA
E DE UNIFORMIDADE DE COR, DEVEM SER PRESERVADAS NO
PRODUTO PRODUZIDO coM MATERIA-PRIMA RECICLADA,
ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA TONALIDADE A CRITERIO DA
EQUIPE TECNICA DA FDE. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTC.
NO MOLDE DO PORTA-LIVROS DEVE SER GRAVADG O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, AFRESENTANDC O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO MODELO
“FDE~FNDE”, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDC DATADOR
DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 16 MM DE DIAMETRO (TIFO
INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACRGC.

bev]

U

NOTA 2: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORTIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO QU NAD
DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.

FIXACRO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE:

06 PORCAS ALTAS COM FLANGE,METRICA M6 (DIAMETRO DE 6
M), COINJETADAS EM CASTELOS TRONCOCONICOS DO PRAPRIO

MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
BR 101, Km 127 - Séo José de Mipibu-RN | CEP: 59162-000 | E-mail: moveisjbloja@yahoo.com.br
(84) 3273.2724 © www.moveisjb.com.br

CNPJ:02.464.845/0001-63 | INSC. ESTADUAL: 20.080.426-0




TAMPO;

06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6 MM,
COMPRIMENTO 47 MM (COM TOLERANCIA DE +/- 2 MM}, CABECA
FANELA, FENDA PHILLIFS.

FIXACAC DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES
DE PREBITES DE “REPUXQ”, DIAMETRO DE 4,0 MM, COMPRIMENTO
10 .

FIXACAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) A0DS PES
ATRAVES DE REBITES DE “EEPUXC”, DIAMETRO DE 4 (S MM,
COMPRIMENTO 12 MM.

PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERC VIRGEM,
ISENTC DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR VERDE (VER
REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE.
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTC. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS
E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO © NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO “MODELO FDE-FNDE”, E C NOME
DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6 MM DE DIA METRO (TIPO INSERT),
INDICANDC MES E ANO DE FABRICACAO.

NOTA 3: O NOME DO FABRICANTE DG COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATCORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU wNAO
DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.

NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMG 300 HORAS.

PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA
EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, FESPESSURA MINIMA DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA (VER REFERENCTIAS ).

CONSTITUINTES - CADEIRA

ASSENTC E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERG VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR VERDE (VER
REFERENCTAS) . DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO. NOS MOLDES
DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVEM SER GRAVADOS G $IMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, AFRESENTANDC O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO “MODELO
FDE-ENDE”, E O MNOME DA EMPRESA FABRICANTE DG COMPONENTE
INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MICOLO GIRATORIOC DE 16 MM DE
DIAMETRO {TIPC INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO.

NOTA 4: © NOME DO FABRICANTE DO COMEONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADC oOU NAO
DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.

ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E O ENCOSTO DPODERAO SER
FABRICADOS EM COMPENSADO ANATOMICO MOLDADC A QUENTE,
CONTENDO NO MINIMO SETE LAMINAS INTERNAS, COM ESPESSURA
MAXIMA DE 1,5 MM CADA, ORIUNDAS DE REFLORESTAMENTO OU DE
PROCEDENCIA LEGAL, ISENTAS DE RACHADURAS, E DETERICRACAO
POR FUNGCS OU INSETOS. DIMENSOES FE DESIGHN.

QUANDO FABRICADC EM COMPENSADO, © ASSENTO DEVE RECEBER
REVESTIMENTO NA FACE SUPERIOR DE LAMINADC MELAMINICO DE

ALTA PRESSAO, 0,6 A 0,9 MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
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TEXTURIZADO, NA COR VERDE {VER REFERENCTAS) .
REVESTIMENTO DA FACE INFERIOR EM LAMINA DE MADEIRA
FAQUEADA DE 0,7 MM, DA ESPECIE REUCALYPTUS GRANDIS, COM
ACABAMENTO EM SELADOR, SEGUIDO DE VERNIZ

POLTURETANO, INCLUSIVE NOS BORDOS. ESPESSURA ACABADA DO
ASSENTO MINIMA DE 9,7 MM B MAXIMA DE 12 MM. O ASSENTO EM
COMPENSADO  MOLDADO  DEVE TRAZER GRAVADO DE  FORMA
INDELEVEL, POR MEIO DE CARIMBO OU GRAVACAD A FOGO SOB A
CAMADA DE VERNIZ, NA FACE INFERIOR, DATADOR DE LOTES
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO, A IDENTIFICACAO DO
MODELO, E O NOME DO FABRICANTE DO CCMEONENTE.

NOTA 5: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSC, ACOMPANHADO OU NAO

DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.

QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O ENCOSTO DEVE RECERER
REVESTIMENTO NAS DUAS FACES DE LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSA0, 0,6 A 0,8 MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR VERDE (VER REFERENCIAS). BORDOS COM
ACABAMENTO EM SELADOR SEGUIDO DE VERNIZ PCLIURETANG.
ESPESSURA ACABADA DO ENCOSTO MINIMA DE 9,6 MM E MAXIMA
DE 12,1 MM. O ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO DEVE TRAZER
GRAVADO DE FORMA INDELEVEL, POR MEIO DE CARIMBO OU
GRAVACAO A FOGO SOB A CAMADA DE VERNIZ, NO TOPO
INFERIOR, O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE.

NOTA &: C NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE B3ER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADC POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAOD
DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.

ESTRUTURA EM TUBC DE ACO CARBONO LAMINADC A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7 MM, EM CHAPA 14 (1,9 MMd).

FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTC INJETADOS A EST
ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4.8 M
COMPRIMENTO 12 MM.

FIXACAO DO ASSENTO EM COMPEN SADC MOLDADO A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE “REPUX0O", DIAMETRC DE 4 ;8 MM,
COMERIMENTO 19 MM.

FIXACAC DO ENCOSTC EM COMPENSADG MOLDADO A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE “BEPUXO”, DIAMETRO DE 4,8 MM
COMPRIMENTO 22 MM.

SAPATAS/ PONTEIRAS EM POLIPROFILENO COPOLIMERC VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR VERDE (VER
REFERENCIAS), FIXKADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE B
PINO EXPANSOR.

DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO. NO MOLDE DA SAPATA/
PONTEIRA DEVE SER GRAVADC © siMBoLo INTERNACIONAL DE

RECICLAGEM, APRESENTANDC © NOMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERD, A IDENTIFICACAC DO “MODELO FDE-FNDE”, E O NOME

DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO, NESSE
MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO
GIRATORIO DE 5 OU & MM DE DIAMETRO (TIPC INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO.

NOTA 7: © NOME DO FABRICANTE DG COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO EOR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO
DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.

NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
, MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
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ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 2300 HORAS.

PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA
EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ACABAMENTC LISC E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA (VER REFERENCTAS) .

IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

O CONJUNTO DEVE RECEBER IDENTIFICACAO DO  PADRAO
DIMENSIONAL IMPRESSA POR TAMPOGRAFIA NA ESTRUTURA DA
MESA, LATERAL DIREITA, FACE EXTERNA, E NA PARTE
POSTERIOR DO ENCOSTO DA CADEIRA, SENDO ESTE EM
COMPENSADO MOLDADO OU EM POLIPROPILENG INJETADO, GRAFTCO
E APLICACAO.

PARA IMPRESSAO EM TAMPOGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS
TINTAS COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM
APLICADAS  (LAMINADO DE ALTA PRESSAC/ POLIPROPILENO
INJETADO/ PINTURA EM PO EPOXIPOLIESTER) DE MODO QUE,
APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FIXACAO
PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS, GSEJAM RESISTENTES A
ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS.

NOTA  8: O ARQUIVO DIGITAL REFERENTE A ARTE DA
IDENTIFICACAC DO PADRAO DIMENSIONAL SERA FORNECIDO A0
VENCEDOR FPELO FNDE.

NOTA 9: A AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE SER APRESENTADA COM A
IDENTIFICACAO DO PADRAC DIMENSIONAL TAMPOGRAFADA.

SELO INMETRC DE IDENTIFICACAC DA CONFORMIDADE

C CONJUNTO DEVE POSSUIR SELC INMETRO DE IDENTIFICACAO DA
CONFORMIDADE (DE ACORDO COM ©O ANEXO II DA PORTARIA
INMETRO NO 401) .

03 SELOS DEVEM SER FIXADOS NA SUPERFICIE INFERIOR DO
ASSENTO DA CADEIRA, E NA SUPERFICIE INFERIOR DO PORTA-
LIVROS.

NOTA %: A AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE POSSUIR “SELDO INMETRO
DE IDENTICACAO DA CONFOPRMIDADE” .

REFERENCIAS DE CORES
COMPONENTES E INSUMO
- COMPONENTES INJETADOS: TAMPC, ASSENTG, ENCOSTO,

FONTEIRAS E SAPATAS (COR VERDE. REFERENCIA PANTONE {*)
3415 )

- COMPONENTE INJETADO: TRAVESSA ESTRUTURAL (COR PRETA)

- COMPONENTE  INJETADO: PORTA-LIVROS {(COR  CINZA.
REFERENCIA PANTONE (*) 425 )

- LAMINADC DE ALTA PRESSAC PARA REVESTIMENTO DA FACE
FRONTAL E POSTERIOR DO ENCOSTC E DA FACE SUPERIOR DO

ASSENTO (COR VERDE. REFERENCIAS PANTONE (*} 555 c

- LAMINADC DE ALTA PRESSAO PARA REVESTIMENTO DA FACE

" MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
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SUPERIOR DO TAMPO (COR CINZA. REFERENCIA PANTONE (*) 428
<)

— PINTURA DAS ESTRUTURAS (COR CINZA. REFERENCIA RAL {(**)
7040

- IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSTIONAL NA ESTRUTURA DA
MESA (SOBRE FUNDO CINZA} (COR VERDE. REFERENCIA PANTONE
(®)Y 8415 &)

- IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO ENCCSTO DA
CADEIRA (SOBRE FUNDC VERDE) (COR BRAHNCO)

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE

EE) RAL = RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
PRAKTIKER DES LACK

PROCESSO DE FABRICACAO

PARA FABRICACAO E INDISPENSAVEL SEGUIR ESPECIFICACSES
TECNICAS E DEMAIS DISPOSICOES CONTIDAS NO EDITAL.

NA MONTAGEM DO CONJUNTO, SOMENTE PGDEM SER UTILIZADOS
COMPONENTES EM PLASTICO INJETADO E C OMPONENTES EM
COMPENSADO MOLDADO PREVIAMENTE APROVADOS PELA COMISSEO
TECNICA DO FNDE.

NOTA 1l: CONSULTAR A COMISSAD TECNICA DO FNDE PARA OBTER
INFORMACOES SOBRE FABRICANTES DE COMPONENTES INJETADOS,
DE COMPENSADO MOLDADD E DE FITAS DE BORDO QUE POSSUAM
PRODUTOS HOMOLOGADOS.

NA MONTAGEM DO CONJUNTO DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES
PLASTICOS DE UM UNICO FABRICANTE.

EM CASO DA OPCAO DE MONTAGEM COM ASSENTO E ENCOSTO EM
COMPENSADO MOLDADO ESTES DEVEM SER PROVENIENTES DE UM
MESMO FABRICANTE.

APLICACAC DE TEXTURAS E ACABAMENTOS EM COMPONENTES
INJETADOS CONFORME, DETALHAMENTO CONSTANTE E EM

CONFORMIDADE AOS REQUISITOS NORMATIVOS.

PECAS INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DB
INGECAO OU PARTES CORTANTES.

O LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAC DEVE SER APLICAIX

CADO
NO REBAIXO DO TAMPO DE ABS, EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO
DE COLAGEM, GARANTINDCO SEU PERFEITO NIVELAMENTO COM OS

BORDOS DO TAMPO. A COLAGEM DEVE SER FEITA DE MODO A
GARANTIR A INEXISTENCIA DE RESIDUCS DE COLA NAS
SUPERFICIES E PERFEITO AJUSTE NO ENCONTRO DO LAMINADO AO
REBAIXO DO TAMPO.

A QUALIDADE DE COLAGEM DO LAMINADC DE ALTA PRESSAC NO
TAMPO DEVE SER AVALIADA CONFORME ENSAIOS DEFINIDOS NO
ITEM "DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE
ALTA PRESSAC AO TAMPO INJETADC EM ABS” .

SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E ¢
DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS
OU ESCGRIAS.

TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO
O PERIMETRO DA UNIAO.
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DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS B
SOLDA, REBARBAS, ESMERILHADAS
ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS.

IRREGULARIDADES DE
JUNTAS SOLDADAS E

TOLERANCIAS DIMENSIONATS

ASSEGURADAS AS

CONDICOES DE MONTAGEM DOS MGOVEIS, SEM
PREJUIZO DA  FUNCIONALIDADE DESTES ou DE SEUS
COMPONENTES, SERAD  ADMITIDAS  TOLERANCIAS  CONFORME
ESTABELECIDO A SEGUIR:
b8 TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS E/OU  NAS
ESPECIFICACOES;
B. MAIS OU MENOS (+/-) 3 MM PARA PARTES ESTRUTURAIS,

QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM

INDICADAS OU NAS ESPECIFICACOES;

C. MAIS OU MENOS (+/-) 1

TOLERANCTIAS NAO

MM PARA FURACOES E RAIOCS,

QUANDC AS ESTIVEREM INDICADAS OU HNAS
ESPECIFICACOES;

D. MAIS OU MENOS (+/-) 1 O PARA ANGULOS, QUANDO AS
TOLERANCTIAS NAG ESTIVEREM INDICADAS ou NAS
ESPECIFICACOES;

E. MAIS OU MENOS (+/~) 1,5 MM PARA COMPONENTES INJETADCS
(EXCETO PARA FURACOES E RAIOS),

QUANDO AS TOLERANCIAS NAC ESTIVEREM INDICADAS OU NAS

ESPECIFICACOES.

F. MAIS (+) 2 MM PARA O COMPRIMENTO
FIZACAC DOS COMPONENTES INJETADOS.

DOS REBITES DE

NOTA 12: NA FABRICACACO DE COMPONENTES PLASTICOS, AS
VARIACOES DECORRENTES DAS CONTRACOES DOS MATERIAILS DEVEM
SER DIMENSIONADAS DE MODO A ATENDER AS TOLERANCIAS
ACTIMA.

NOTA 13: NA PRODUCAC, DE MODO A
ACIMA, CONSIDERAR As TOLERANCIAS NORMATIVAS D
FABRICACAO PARA 0OS SEGUINTES MATERIAIS: LAMINADO FENOL
MELAMfNICO, TUBOS DE ACC CARBONC LAMINADC A FRIC.

ATENDER AS TOLERANCIAS
g

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

ETIQUETA AUTOADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO coMm
INFORMACOES IMPRESSAS DE FORMA FPERMANENTE, DO TAMANHO
MINIMO DE 80 MM X 40 MM, A SER FIXADA NA PARTE INFERICR
DO TAMPO E DO ASSENTO, CONTENDO:

A. NOME DO FORNECEDOR;

B. NOME DO FARBRICANTE;

C. LOGOMARCA DO FABRICANTE;

D. ENDERECO/ TELEFONE DO FORNECEDOR;

E. DATA DE FABRICAGCAO (MES/ANO);

F. CODIGO DO PRODUTO;

G. GARANTIA DE 24 MESES APOS A DATA DA ENTREGA.
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NOTA 14: A AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE SER APRESENTADA COM
AS ETIQUETAS A SEREM UTILIZADAS NO FORNECIMENTC DCS
LOTES, FIXADAS NOS LOCAIS DEFINIDOS

MANUAL DE USO E CONSERVACAC

IMPRESSAO COLORIDA (4 X 4 CORES), EM FORMATO 2i0 X 297
MM (Ad), 0L PAGINA FRENTE E VERSC, EM PAPEL RECICLADO DE
GRAMATURA MINIMA 75 G/M2 EM UM DOS SEGUINTES PROCESSOS:
LASER COLCR /ELETROSTATICA EM CORES (I{EROX)' / OFF SET
QUADRICROMIA.

FORNECER O MANUAL EM ENVELOPE DO MESMO FAPEL, FIXADC COM
FITA ADESIVA DO LADO EXTERNO DA EMBALAGEM, NA PARTE
SUPERIOR DO TAMPO DA MESA. O ENVELOPE DEVE CONTER NA
PARTE EXTERNA 0S SEGUINTES DIZERES: “CONTEM MANUAL ODE
USC E CONSERVACAQ”.

FORNECER UM MANUAL A CADA VOLUME DE DUAS MESAS E DUAS
CADEIRAS.

NOTA 15: O ARQUIVO DIGITAL DO MANUAL (ARTE FINAL) SERA
FORNECIDO AC VENCEDOR PELO FNDE.

NOTA 16: A AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE SER APRESENTADA
ACOMPANHADA DA AMOSTRA DC “MANUAL DE U30 E CONSERVACAQ”
IMPRESSO NO S$ISTEMA ADOTADO PARA O FORNECIMENTO
LOTES.

v}
ol
173

EMBALAGEM
MESA:

RECOBRIR CADA TAMPC COM PAPELAC ONDULADO, MANTA DE
POLIETILENO EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATUR:
ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDC A PARTE
EXCEDENTE E FINANDO COM CORDOES DE SISAL, RAFIA OU
FITILHO DE POLIPROPILENOQ;

PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM
TUBETES DE ESPUMA.

CADEIRA:

EMBALAR CADA CADETRA INDIVIDUALMENTE , RECOBRINDO ASSENTO
E ENCOSTO COM PAPELAO ONDULADG, PLASTICO BOLHA QU COM
ELEMENTOS DE POLTIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA
ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO;

PROTEGER 0S PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM
TUBETES DE ESPUMA.

ACOPLAR E AMARRAR AS MESAS DUAS A DUAS E EMPILHAR E
AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS. FIYAR CADA AMARRA coM
DUAS CADEIRAS A UMA AMARRAR COM DUAS MESAS DO MESMO
PADRAO DIMENSIONAL « DE MODO QUE SE CONFIGURE UM UNICO
VOLUME .

ESSE VOLUME DEVERA SER ENVOLVIDO COM FILME TERMD
ENCOLHIVEL. ESTE FILME DEVERA SER RESISTENTE (o]
SUFICIENTE PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA EMBALAGEM,
PROTEGER CONTRA POEIRA, UMIDADE E GARANTIR INTEGRI DADE
FISICA DO MOBILIARIO DURANTE © MANUSEIO, TRANSPORTE R
ESTOCAGEM.

NAC SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES
DA MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA

MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
BR 101, Km 127 - Séo José de Mipibu-RN | CEP: 59162-000 | E-mail: moveisjbloja@yahoo.com.br
CNPJ: 02.464.845/0001-63 | INSC. ESTADUAL: 20.080.426-0 . (84)3273.2724 www.moveisjb.com.br




REMOCAO.

NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DOS PRODUTOS COM
MATERIAIS DE DIFfCIL REMOGCAC, TAIS COMO FILMES FINOS
PARA EMBALAR ALIMENTOS.

NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS EM CONTATO
DIRETO COM O PRODUTO.

ROTULAGEM DA EMBALAGEM

DEVEM CONSTAR DO LADGC EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS DE
FACIL LEITURA, CONTENDO:

A) IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR;

B) IDENTIFICACAQ DO FABRICANTE;

¢) ¢ODIGO DO PRODUTO;

D) ORIENTACOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCACEM.

NOTA 17: A AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE SER ENTREGUE
EMBALADA E ROTULADA COMO ESPEC IFICADC, E ACOMPANHADA DO
“MANUAL DE USO E CONSERVACAO”.

GARANTIA

GARANTIA DE, NO MINIMO, 24 MESES A PARTIR DA DATA DA
ENTREGA DO MOBILIARIC, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAG.

NOTA 18: A DATA PARA CALCULO DA GARANTIA DEVE TER COMO
BASE A DATA DA EFETIVA ENTREGA DO MOBILIARIO AD
INTERESSADO (CONTRATANTE) .

DOCUMENTAGAQ TECNICA

O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, JUNTO A PROPOSTA DR
PRECOS, SERAC DESCLASSIFICADAS AS PROFPOSTAS DE FPRECOS
ELETRONICA DA LICITANTE GUE NAO APRESENTA-LOS., A
SEGUINTE DOCUMENTACAO TECNICA:

A) CERTIFICADO DE CONFORMIDADE / DEC LARACEO(OES) DE
MANUTENCACO DA CERTIFICACEO , EMITIDO PELO ORGANISHMC DE
CERTIFICACAO DE FPRODUTO - OCP , ACREDITADC FPELO CGCRE-
INMETRO PARA ABNT NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES -~
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNG INDIVIDUAL.

DESCRICAC DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADD DE ALTA
PRESSAC A0 TAMPO INJETADO EM ABS

FUNDAMENTO:

ESTA SERIE DE TRES ENSAIOS APLICAVEIS A TAMPOS Do
CONJUNTO ALUNO INJETADOS E COM A SUPERFICIE REVESTIDA EM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, FOI DEFINIDA COM O
OBJETIVO DE ASSEGURAR QUALIDADE DE COLAGEM COMPATIVETL
COM A FUNCIONALIDADE REQUERIDA PARA ESTE PRODUTO, QUE
DEVE SER DURAVEL, RESISTENTE AO CALOR E A UMIDADE.

ENSAIOS DE DESCOLAMENTO:

A} ENSAIO DE DESCOLAMENTC ESFONTANEO SOB AQUECIMENTO: »
DESCRICAC: UM TAMPO INJETADO, COM A SUPERFICIE REVESTILA
DE LAMINADO DE ALTA PRESSAC COLADD COM ADESIVC BI
COMPONENTE, APGS  EXAMINADC  PARA VERIFICAR PERFEITA
COLAGEM EM TODO O PERIMETRC, DEVE SER AQUECIDO EM ESTUFA
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SECA COM VENTILACAC FORCADA, E PERMANECER A TEMDERATURA
DE €0 O ¢, E NO MAXIMO A 10 DE UMIDADE, POR 30 MINUTOS.
» VERIFICACAO: APOS ESFRIAR A TEMPERATURA AMBIENTE O
LAMINADO DE ALTA PRESSAC NAG PODE APRESENTAR
DESCOLAMENTO PERCEPTIVEL EM QUALQUER REGTAO PERIMETRAL.
(EVENTUAL PRESENCA DE EMPENAMENTO DO TAMPO E DO LAMINADO
NAC HAVENDO DESCOLAMENTO, NAO CARACTERIZA REPROVACAD) .

B) ENSAIO DE DESCOLAMENTO SOB TRACAG:

» DESCRICAO: DE UM TAMPO INJETADO COM A SUPERFICIE
REVESTIDA DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, COLADO
COM ADESIVO BI COMPONENTE, APOS EXAMINADO PARA VERIFICAR
PERFEITA COLAGEM EM TODO O PERIMETRO, DEVEM SER
EXTRAIDOS CINCO {3) CORPOS DE PROVA MEDINDG 7 ¥ 7 CM. O
LOCAL DAS EXTRACOES NA PECA INJETADA, DEVE SER LIVRE DE
VOLUMES OU RESSALTOS EM SUA SUPERFICIE INFERIOR, DE MODO
QUE O CORPC DE PROVAS RESULTE EM UMA SOBREPOSICAO DE
DUAS CAMADAS PLANAS. NO LADO SUPERIOR DO CORPC DR
PROVAS, FACEADO PELO LAMINADC DE ALTA PRESSAC SE RISCA
(COM UM INSTRUMENTO DE METAL DURO) UM QUADRADO DE 5 CM X
5 CM ATE QUE A BASE DE ABS TRANSPARECA ATRAVES DO RISCO
E O QUADRADO DE 25 CM2 FIQUE PERFEITAMENTE DELIMITADG.
ESTE “SANDUICHE” DEVE SER COLADO NAS DUAS FACES A0S
DISPOSITIVOS DE TRACAC, FOR TODA A AREA DE 25 CM2, (VER
ILUSTRACAO 1) COM ADESIVO A BASE DE CIANOACRILATO,
RESPEITANDO O TEMPO DE CURA E PROCEDIMENTOS RECOMENDADOS
PELC FABRICANTE.

» APLICACAO: APLICAR TRACAO CONTINUA EM ANGULO NORMAL A
SUPERFICIE ENSAIADA, A VBLOCIDADE DE 3 MI/MINUTO EM
MAQUINA  UNIVERSAL ©DE TRACAO ATE 0O ROMPIMENTO,
REGISTRANDO A FORCA ATUANTE NO MOMENTO DO ROMPIMENTO.

» AMOSTRAGEM: O RESULTADO DE UM ENSAIO § A MEDIA DOS
RESULTADOS DE TRACIONAMENTO DE CINCO CORPOS DE PROVA. »
APRESENTACAO: DEVEM  SER  APRESENTADOS FOTOS  DOS
RESPECTIVOS TAMPOS E DE ONDE 0OS CORPOS DE PROVA FORAM
EXTRAIDOS; FOTOS DO EQUIPAMENTO E DOS DISFOSITIVOS DE
TRACAO; OS VALORES INDIVIDUATIS OBTIDOS EM CADA CORPO DE
FROVA E DESVIOS CONSIDERADOS; A MEDIA DOS RESULTADOS
APURADOS, E OUTRAS VARIAVEIS CONSIDERADAS RELEVANTES
PELO LABORATORIO, ALEM DOS DADOS DO RESPONSAVEL TECNICO
E DO LABORATORIO.

» VALIDACAO: A MEDIA DOS RESULTADOS DAS FORCAS DE
ROMPIMENTO DOS CINCO CORPOS DE PROVA OQUE COMPSEM O
ENSAIO, NAO DEVE SER INFERIOR A 7 KN OU 280N/CM2, SENDO
QUE NENHUM PONTCO PODE RESULTAR INDIVIDUALMENTE INFERTOR
A 5 KN QU 200N/CM2.

C) ENSAIO DE DESCOLAMENTO SOB TRACAC APOS AQUECIMENTC:

» . DESCRICAO: UM TAMPO INJETADD COM A SUPERFICIE
REVESTIDA DE LAMINADO MELAMINTCO DE ALTA PRESSAQ, COLADO
COM ADESIVO BI COMPONENTE, APOS EXAMINADO PARA VERIFICAR
PERFEITA COLAGEM EM TODO O PERfMETRO, DEVE SER AQUECIDO
EM ESTUFA SECA COM VENTILACAO FORCADA, E PERMANECER A
TEMPERATURA DE 60 © €, E NO MAXTMO A 10% DE UMIDADE
RELATIVA, POR 30 MINUTOS. APOS ESFRIAMENTO, DEVEM SER
EXTRAIDOS CINCO (5) CORPCS DE PROVA MEDINDO 7 ¥ 7 CM. O
LOCAL DAS EXTRACOES NA PECA INJETADA, DEVE SER LIVRE DE
VOLUMES QU RESSALTOS EM SUA SUPERFICIE INFERIOR, DE MODO
QUE © CORPO DE FROVAS RESULTE EM UMA SOBREFOSICAO DE
DUAS CAMADAS PLANAS. NO LADC SUPERICR DO CORPC DE PROVA,

FACEADO PELO LAMINADO DE ALTA PRESSAO SE RISCA (CoM UM

e
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INSTRUMENTO DE METAL DURO) UM QUADRADD DE 5 CM ¥ 5 M
ATE QUE A BASE DE ABS TRANSPARECA ATRAVES DO RISCO E O
QUADRADO DE 25 CM2 FIQUE PERFEITAMENTE DELIMITADO. EST
“SANDUICHE” DEVE SER  COLADO  NAS DUAS FACES ACS
DISPOSITIVOS DE TRACAC, POR TODA A AREA DE 25 CM2, (VER
ILUSTRACAO 1) COM ADESIVO A BASE DE CIANOACRILATO,
RESPEITANDO O TEMPO DE CURA E PROCEDIMENTOS RECOMENDADGS
PELO FABRICANTE.

» APLICACAO: APLICAR TRACAO CONTINUA EM ANGULO NORMAL A
SUPERFICIE ENSAIADA, A VELOCIDADE DE 3 MM/MINUTO EM
MAQUINA  UNIVERSAL DE TRACAC ATE o ROME IMENTO,
REGISTRANDO A FORCA ATUANTE NO MOMENTO DO ROMPIMENTO.

» AMOSTRAGEM: O RESULTADO DE UM ENSAIC E A MEDTA DOS
RESULTADOS DO TRACIONAMENTO DE CINCO CORPOS DE PROVA. »
APRESENTACAO: DEVEM  SER  APRESENTADOS FOTOS  DOS
RESPECTIVOS TAMPOS E DE ONDE OS CORPOS DE PROVA FORAM
EXTRAIDOS; FOTOS DO EQUIPAMENTG E DOS DISPOSITIVOS DR
TRACAO; OS VALORES INDIVIDUAIS OBTIDOS EM CADA CORPO DE
FROVA E DESVIOS CONSIDERADOS; A MEDIA DOS RESULTADOS
APURADCS, E COUTRAS VARIAVEIS CONSIDERADAS RELEVANTES
PELO LABORATCRIO, ALEM DOS DADOS DO RESPONSAVEL TECNTCO
E DO LABORATORIO.

» VALIDACAO: A MEDIA DOS RESULTADOS DAS FORCAS DE
ROMPIMENTC DOS CINCO CORPOS DE PROVA OUE COMPOEM O
ENSAIO, NAO DEVE SER INFERIOR A 7 KN OU Z80N/CM2, SENDO
QUE NENHUM PONTO PODE RESULTAR INDIVIDUALMENTE INFERTOR
A 5 KN OU 200N/CHM2.

CONTROLE DE QUALIDADE

16.1 © CONTROLE DE QUALIDADE COMPREENDE DUAS ETAPAS: A)
AVALIAGCAC DE PROTOTIPO - 1A ETAPA {(DETALHAR CONFORME
CIT);

B) ANALISE DA PRODUCAC - 2A ETAPA (DETALHAR CONFORME
CIT) s

LEGISLACAO

© PORTARIA INMETRO NO 282, DE 26 DE AGOSTC DE 2020, QUE
ESTABELECE A CLASSIFICACRO D RISCO DE ATIVIDADES
ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE LIBERACAC SOB
RESPONSABILIDADE DO INMETRO NO AMBITO DA AVALTACAO DA
CONFORMIDADE COMPULSORIA.

B

* PORTARIA INMETRO NC 401, DE 28 DE DEZEMBR® DE 20z0,
QUE APROVA OS REQUISITOS DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE
PARA MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
ALUNO INDIVIDUAL - CONSOLIDADO.

NORMAS

* ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E
MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL.

OBS.: AS EDICOES INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR NO MOMENTO
DESTA PUBLICACAO. COMC TODA NORMA ESTA SUJEITA A
REVISAO, RECOMENDA-SE VERIFICAR A EXISTENCIA DE EDICOES
MAIS RECENTES DAS NORMAS CITADAS.

OBS. O ATENDIMENTC AS NORMAS TECNICAS ACIMA DEVE SER
COMPROVADO POR MEIO DE CERTIFICADOS EMITIDOS POR
ORGANISMO ACREDITADO, DEVENDC SER APRESENTADOS, EM
COPIAS AUTENTICADAS, JUNTO A PRCPOSTA DE PRECO

, MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
“ BR 101, Km 127 - Sd0 José de Mipibu-RN | CEP: 59162-000 | E-mail: moveisjbloja@yahoo.com.br
CNPJ: 02.464.845/0001-63 | INSC. ESTADUAL: 20.080.426-0 . (84)3273.2724 www.moveisjb.com.br



ELETRONICA, SOB PENA DE DESCLASSIFICACAO AS PROPOSTAS DE
PRECOS DA LICITANTE QUE NAC APRESENTA LOS

CADEIRA ESCOLAR UNIVERSITARIA EBSPECIFICACORS MINIMAS: UND
COM PRANCHETA LATERAL ACOPLADA A ESTRUTURA METALICA
REFORCACA COM ASSENTO, ENCCSTO, PES, PORTA-LIVROS E
PRANCHETA EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO.
ASSENTO DEVERA SER OBRIGATORTAMENTE FARRICADO EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM, COR AZUL, MOLDADO
ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTC POLIDC EM SUAS BORDAS E
TEXTURIZADO EM SUA FACE INTERIOR, COM DIMENSOES DE 500
MM DE LARGURA, 440 MM DE PROFUNDIDADE, ANATOMICAMENTE
MOLDADO A FIM DE PROPORCIONAR CONFORTO AC USUARIO,
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 7% PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE. EM SUA FACE POSTERIOR SERA DOTADG DE UM
LEVE REBAIXO QUE POSSUI FUNCAO DE EVITAR A RETENCAO DA
CIRCULACAO SANGUINEA, ENQUANTG QUE AS SUAS  FACES
LATERAIS SAO ELEVADAS, FORMANDO UMA ESPECIE DE CONCHA.
POSSUI CONJUNTOS DE FUROS OU ABERTURAS FORMANDO ENTRADAS
DE AR POSICIONADAS EM SUA FACE SUPERIOR, FACILITANDC A
VENTILACAO DC ASSENTO DURANTE A SUA UTILIZACAC. ALTURA
DO ASSENTO AO SOLO E DE 450 MM, E O MESMO DEVERA POSSUIR
UMA LEVE INCLINACAC QUE PROPORCIONE AO USUARIO UMA
POSICAO MAIS CONFORTAVEL AO SENTAR-SE. ENCOSTO DEVERA
SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADO EM RESINA TERMOPLASTICA
DE ALTO IMPACTO VIRGEM COR AZUL, MOLDADO ANATOMICAMENTE
COM ACABAMENTO POLIDO EM SUAS BCRDAS E TEXTURIZADO EM
SUA FACE INTERIOR, COM DIMENSGES DE 490 MM DE LARGURA
POR 350 MM DE ALTURA, COM ESPESSURA DE PAREDE DE 4 MM E
CANTOS ARREDONDADOS, CONTA COM CONJUNTOS DE  FUROS
FORMANDO ENTRADAS DE AR POSICIONADAS EM SUA FACE
SUPERIOR FACILITANDO A VENTILACAO DO ENCOSTO DURANTE A
SUA UTILIZACAO, ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 7°
PARA LARGURA E ALTURA. O ENCOSTO DEVERA POSSUTR CAVIDADE
DE PEGA MAO, PARA ASSIM, FACILITAR A LOCOMOCAG DA
CADEIRA. UNINDO A ESTRUTURA POR MEIO DE SUAS CAVIDADES
INFERIORES QUE SE ENCAIXAM A ESTRUTURA METALICA, TRAVADA
POR  PINGCS TRAVANTES INJETADOS EM POLIPROPILEND
COPOLIMERO NA MESMA COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A

PRESENCA DE REBITES OU PARAFUSOS. PRANCHETA LATERAL
DEVERA SER OBRIGATCRIAMENTE FABRICADA EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEHM, COR  AZUL,

MEDINDO 595 MM DE COMPRIMENTO POR 360 MM DE LARGURA,
DOTADA DE 01 PORTA CANETAS QUE MEDE 300 MM POR 30 MM E
UM PORTA LAPIS QUE MEDE 200 MM POR 30 MM AMBOS
POSICIONADO NA FACE ANTERIOR OU POSTERIOR DA PRANCHETE,
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 79 PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE. DEVE SER FIXADA POR MEIO DE PINOS QUE SE
EMBUTEM . ESTRUTURA B RECEBER o8 PARAFUSOS,
PROPORCIONANDO UMA FIXACACO MAIS FIRME E UM ACABAMENTO
IMPERCEPTIVEL NA JUNCAO DAS DUAS PECAS (PRANCHETA E
ESTRUTURA) . ALTURA DA PRANCHETA AC SOLO NA REGIAC DE
APOIO DO COTOVELO E DE 700 MM E EM SUA FACE POSTERIOR,
760 MM, CONTA COM UMA INCLINACAO ASCENDENTE DE 10°,
PROPORCIONANDO ASSIM MAIOR CONFORTO ERGONGMICO A0
USUARIO. PORTA-LIVROS TERA QUE SER OBRIGATORIAMENTE,
INJETADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTC VIRGEM,
COR AZUL, TOTALMENTE FECHADO NAS PARTES LATERAIS FE
TRASEIRA POSSUINDO NA PBARTE INFERIOR CONJUNTOS DE FURCS
OU ABERTURAS FORMANDO ENTRADAS DE AR. MEDINDO 2390 MM DE
LARGURA POR 360 MM DE PROFUNDIDADE E ALTURA DE 175 MM
COM ABERTURA FRONTAL DE ACESSO A PORTA-LIVROS DE 350MM X
13011,  ACOPLA-SE A0 ASSENTO ATRAVES GANCHOS  QUE,
FUNDIDOS A PROPRIA PECA SE LIGAM A ESTRUTURA EM 4
PONTOS, ADMITINDO-SE TOLERANCIA ©DE ATE +/- 7%. &
ESTRUTURA DEVERA SER FABRICADA EM TUBGS DE ACO
1010/1020, SENDO A BASE DE LIGACAC DO ASSENTO E ENCOSTO

CONFECCIONADOS EM TUBC DE SE CAQ OBLONGA DE LJL\/IEI»b«
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Rubrica

MM X 16 MM E PAREDE DE 1,5 MM DE ESPESSURA, CURVADOS FPOR T
PROCESSO DE CONFORMACAO MECANICA, ISENTO DE RUGAS oy
AMASSAMENTOS. CONTA COM DUAS TRAVESSAS HORIZONTAIS EM
TUBC DE 22 MM DE DIAMETRO E 1,5MM DE ESPESSURA DE PAREDE
QUE SERVEM COMO APOIO FARA © SUPORTE DA PRANCHETA, EBEM
COMO  PARA O ENCAIXE DOS PORTA OBJETOS. APOIC DE
PRANCHETA FABRICADO EM TUBC DE SECCAO QUADRADA COM
DIMENSOES DE 20MM X 20MM E 1.5MM DE ESPESSURA DE PAREDE.
SUAS PERNAS DE SUSTENTACAO DEVERAC SER CONFECCTONADAS EM
TUBO DE SECCAC RETANGULAR DE DIMENSOES DE 40MM % 20MM
COM 1.5MM DE ESPESSURA DE PAREDE, CONTANDO, CADA LATERAL
DA ESTRUTURA COM DUAS PERNAS DE SUSTENTACLG QUE LIGAM OS
PES A0 SUPORTE DO ASSENTO, SENDO, AS DUAS LATERATS,
LIGADAS POR UMA TRAVESSA DE SUSTENTACAC ”’EC"TQNADA
TAMBEM EM TUBO DE SECCAO RETANGULAR COM DIMENSOES DE
40MM X 20MM E PAREDE DE 1.5MM DE ESPESSURA. OS PES DA
ESTRUTURA, POSICIONADOS DE FORMA HORIZONTAL, DEVERAC SER
CONFECCIONADOS EM TUBO DE SECCAD RETANGULAR COM
DIMENSOES DE 50MM ¥ 30MM COM ESPESSURA DE PAREDE DE

M. TODA A FESTRUTURA DEVERA SER UNIFICADA EM UMA
UNICA PECA POR MEIO DE PROCESSO DE SOLDAGEM MIG/MAG,
ISENTC DE BOLHAS E RUGAS, OBEDECENDO UM PADRAO DE
FABRICACAC E UM PERFEITC ALINHAMENTG DE TODO O CONJURTO
A ESTRUTURA METALICA RECEBERA TRATAMENTO DE PROTECA
ANTI FERRUGEM POR MEIO DE IMERSAO EM CONJUNTC DE BANHOS
QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PROPORCIONANDO A
MESMA  PROTECAO TANTC EXTERNA QUANTO INTERNA CONTRA
CORROSAO. DEVERA AINDA RECEBER PINTURA ELETR OSTATICA EM
EPOXI PO HIBRIDO, NA COR BRANCA TEXTURIZADA, CURADA EM
ESTUFA A 210°C. EM SEUS PES DEVERAC HAVER PONTEIRAS DE
PROTECAC CONFECCIONADAS EM  POLIPROBTLENO COBOLIMERD
VIRGEM INJETADO NA MESMA COR E TOM DOS OUTROS
COMPONENTES PLASTICOS DA CADEIRA, FIXADOS A ESTRUTURA
ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO BROCANTES DE ACO GALVANIZADO,
COBRIRAO AS EXTREMIDADES DOS PES EVITANDO ASSIM O
CONTATO DOS TUBOS COM A UMIDADE DO CHAG, AFIM DE EVITAR
A OXIDACAC, PARA A PROTECAO DA PINTURA, POSSUI TAMBEM
FUNCAC ANTIDERRAPANTE E DE AMORTECIMENTO DE IMPACTO.
DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DOS PADROES DE ANALISE
ERGONOMICA ATESTANDG ENSAIOS DE ESTABILIDADE,
RESISTENCIA E DURABILIDADE ATRAVES DE APRESENTACAC DE
CERTIFICADOS OU LAUDOS TECNICOS DE CONFORMIDADE, JUNTC A
PROFOSTA DE PRECOS ELETRONICA (SERAO DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAQ APRESENTA-LOS) ,
EMITIDOS POR ORGAOS, FUNDACOES, AUTARQUIAS DO PODER
PUBLICO OU  PRIVADOS ASSINADG POR UM  ERGONCMTSTA
ACREDITADO PELA ABERGO E UM ENGENHETRO DE SEGURANCA DO
TRABALHO. GARANTIA DE, NO MINIMO, 24 MESES A PARTIR DA
DATA DA ENTREGA DO MOBILIARIO, CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO - A DATA PARA CALCULO DA GARANTIA DEVE TER
COMO BASE A DATA DA EFETIVA ENTREGA DO MOBILIARIO AO
INTERESSADO {CONTRATANTE) . DOCUMENTACAC  TECNICA: O
FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, JUNTO A PROPOSTA DE
PRECOS, SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS
ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS. TODAS AS
MEDIDAS PODERAC ATENDER VARIACAC DE +/-7%.

CONJUNTO SEXTAVADO TRAPEZIC - COMEGSTO FOR 06 WESAS, 0% ca MOVEIS JB | 300 2.249,66 674.898,00
CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL. POSSTBILITANDO VARTAS £

FORMACOES PEDAGOGICAS EM SALA DE AULA. CARTEIRA COM CCISIPELY
TAMPO EM RESINA TERMOPLASTICA INJETADA COM 08 SEGUINTES
DIMENSIONAIS: 175MM{372MME588MM COM VARIACEO DE +/- 5%,
SENDO COM ABAS EM TODO O PERTMETRG, DOTADC DE PORTA
CANETAS INTEGRADO EM SUA FARTE SUPERIOR CENTRALIZADA,
GRADE FRONTAL QUADRICULADA CONFECCIONADO EM
POLIPROFILENO OPOLIMERD INJETADO. ESTRUTURA
CONFECCTIONADA E‘.M Tuac DE Aco CARBONO _DE _ SECC

( AU
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RETANGULAR  40X20X1.2MM COM COSTURA,  30%20%1.201 &
20%20XL1.20MM. TRATAMENTC ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINGSO
ATRAVES DE SUBMERSAC EM CONJUNTO DE BANHOS OUIMICOS A
BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO
EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM
ESTUFA A 210°C. SAPATAS CONFECCIONADAS EM POLIPROPILEND
COPCLIMERC INJETADO DE COR E TOM IDENTICOS AG CONJUNTO
DE TAMPO / SUBTAMPO E GRADE FRONTAL, FIXADAS A ESTRUTURA
POR MEIO DE PARAFUSOS AUTOBROCANTES. CADEIRA CONTA COM
ASSENTO E  ENCOSTO  CONFECCIONADG EM  POLIPROPILENG
INJETADO CONFECCIONADOS COM OS SEGUINTES DIMENS IONATS:
ASSENTO COM 348MM X 334MM COM VARIACAD DE +/- 5%, E
ENCOSTO MEDINDO 34€MM X 189MM, AMBOS COM LEVE CURVATURA
ANATOMICA QUE PERMITA UM MELHOR POSICIONAMENTO DA
CRIANCA AO SENTAR-SE. ESTRUTURA DA CADEIRA CONFECCTIONADA
EM TUBO DE ACC INDUSTRIAL DE SECCAO RETANGULAR 30320MM
COM  COSTURA E 20X20%1.20MM. ESTRUTURA  RECERERA
TRATAMENTO ANTICORROSIVO FE ANTIFERRUGINOSO ATREVES DE
SUBMERSAC EM CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS A BASE DE
FOSFATO DE ZINCO, PINTURA ELETROSTATICA EM PG EPOXT NA
COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A
210°C. SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLTMERO INJETADO,
SAFATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERC INJETADO DE COR E
TOM IDENTICOS AO CONJUNTC DE ASSENTO ENCOSTO, FIXADAS A
ESTRUTURA POR MEIC DE FARAFUSOS AUTOBROCANTES. MESA
CENTRAL COM 6 COMPARTIMENTOS FARA MATERIAL DIDATICOS,
CONFECCIONADA EM POLIPROPILENO INJETADO COM DIAMETRO
354MM. ESTRUTURA CONFECCIONADA EM TUBO DE ACC INDUSTRIAL
DE SECCAC CIRCULAR 1 %, COM PES EM TUBO DE RGO CARBONO
DE SECCAC RETANGULAR DE 40X20¥1.20MM COM COSTURA E
HASTES SUPERIORES EM TUBO DE ACO CARBONG DE SECCAD
QUADRADA DE Z0X20X1.20MM COM COSTURA QUE SERVIRAO COMO
APOIO PARA O TAMPO DA MESMA. ESTRUTURA DA MESA CENTRAL
RECEBERA TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO
ATRAVES DE SUBMERSAC EM CONJUNTOG DE BANHOS QUIMICOS A
BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO
EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM
ESTUFA A 210°C. 0SS CONJUNTOS INDIVIDUAIS SERAO
FORNECIDOS NAS CORES AZUL, ROSA, AMARELO, VERDE, BEGE E
PESSEGO, TODAS EM TOM MAIS CLARO. MESA CENTRAL EM COR
BEGE. DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU
MATERIAL EXPCSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS
NA FROPOSTA DE PRECOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE,
QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS,
OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICACOES DOS ITENS, CONFORME
ESTE EDITAL. TAMBEM FODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE
DAS INFORMACOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE
DG FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A
PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO E/OU
SERAD DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE  PRECOS DA
LICITANTE QUE NAO AFRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR METO
DO SISTEMA ELETRONICO. SERAC DESCLASSIFICADAS  AS
PROPOSTAS DE PRECOS ELETRONICA DA LICITANTE OQUE HAO
APRESENTA-LOS. DEVE ATENDER AS EXTGENCTAS DOS PADROES DE
ANALISE ERGONOMICA ATESTANDO ENSAIOS DE ESTABILIDADE,
RESISTENCIA E DURABILIDADE ATRAVES DE APRESENTACAC DE
CERTIFICADOS OU LAUDOS TECNICOS DE CONFORMIDADE, JUNTO A
PROPOSTA DE PRECOS ELETRONICA (SERAO DESCLASSIFICADAS AS
FROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS),
EMITIDOS POR ORGAOS, FUNDACOES, AUTAROUIAS DO PODER
PUBLICO OU  PRIVADOS ASSINADO  POR UM = ERGONOMISTA
ACREDITADO PELA ABERGC E UM ENGENHEIRO DF SEGURANCA DO
TRABALHO. GARANTIA DE, NO MINIMO, 12 MESES A PARTIR DA
DATA DA ENTREGA DO MOBILIARIC, CONTRA DEFEITGS DE
FABRICACAO - A DATA PARA CALCULO DA GARANTIA DEVE TER
COMO BASE A DATA DA EFETIVA ENTREGA DO MOBILIARIO 20
INTERESSADO  (CONTRATANTE).  DOCUMENTAGAC
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FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, JUNTO & PROFOSTA DE
PRECOS, SERAC DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECCS
ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS . PARA
TODOS ©OS DIMENSIONAIS APRESENTADOS, E ASSEGURADA A
ACEITACAC DE UMA VARIACAO NAO SUPERIOR A 5%, PARA MAIS

OU PARA MENOS. M v

TOTAL DA PROPOSTA RS 2.338.778,0
(DOIS MILHOES, TREZENTOS TRINTA OITO MIL, SETECENTOS SETENTA OITO REAIS) 0

\|

Validade da Proposta: 60 (Sessenta) dias;

O Licitante declara que, nos valores apresentados acima, estdo inclusos todos
os tributos, encargos trabalhistas, previdenciarios, fiscais e comerciais, taxas,
fretes, seguros, deslocamentos de pessoal, custos, demais despesas que
possam incidir sobre fornecimento licitado, inclusive a margem de lucro.

Sdo José de Mipibu- RN, 14 de ma rco de 2024.

162.464.845/0001-63

MOVEIS | B IND. E COMERCIOLTDA

BR 101 KM 127
Distritp industrial - CEF: 50.162.000
L. 5% José de Mipinurn 1

JOSE ZJTO BEZERRA! s arse ore sl po
FILHO:20037635468 FLH0:20037635468

Dados: 2024.03.14 09:40:53 -03'00"

JOSE ZITO BEZERRA FILHO
RG:342.726 CPF: 200.376.354-68
SOCIO-ADMINISTRADOR

MOVEIS JB INDGSTRIA E COMERCIO LTDA
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PREFEITURA MUNICIPAL DE TRAIRI - CE
PREGAO ELETRONICO N° 2012.02.2023.PE.SRP

Modelo: CIACBRFDES WNDE
Pabricante: MUWTISIBINDUSTRIALCOMERCIOLTDA
Marca: Movers JB
CONJUNTOALUNOICIA-D3-ABS
(PARAALUNOSCOM ALTURAENTRE L46FE 1.76) (MODELO FDE/ FNDE)
CONJIUNTOPARAALUNGTAMANHO S ALTURA DO ALUNO: DE 1,46M A LI6GM{TAMPO INJETADO).
DESCRICAO. CONIUNTO DO ALUNG INDIVIDUAL COMPOSTO DF 1 i0MA MESA E 1 (UMA) CADEIRA. CERTIFR ALY PELO INMETREY, F EM
CONFORMIDADE ¢ x", IANURMA ABNT N MOVEISESCOLARES CADEIRAR EMESAS PARACONIUNTOALUNOINDIVIDUAL
AL LONE TAMPE EXT PLASTICN BNIETADO COM APLICAUAD DE EAMINADC MELAMINICO NA FACE SUPERIOR, DOTADG D
FRAVERS A ESTHRL ;ﬂ AL INIETADA FAM PLARTICO TEONICO. MONTATYO SOBRE PSTRUTLRA TURULAR DE ACO, CONTENDG PORTALIVROS £38
PLASTH NN TN
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SN TAD IS SR
CONSTITUINTES « M
H&i‘yi v“I’ifHH”‘»( iA
ESTRUTIURAL EM NWLON
\U EAMINIUD T ALYA P
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LARDE AL
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TOTADN DE POREAS © LARGE O CO% JEBAING, COM BOSCA SIETRICA Me, COINFIETADIAS [ DI (i A
7 POLIAMIDAS AL H UG FIBRA DE VIO, 3 A NA COR PRETA. APLICACALY DE LAMINAIRD
CENSALY D3 108 WM DE ESPESSURA. ACSRAMENTO TEXTURIZADO, NAUOR CINZAOVER REFERENUIAR), ?\v\ FACE
SUPERIOR DO TAME SLALKS OO SEVEF BRCOMMPUNEN IMMENSOES AUABADAS 608 MM OLARGURA X 466 MM ROV
MM AL TURAL ADMITINDUWAE 100 A LARGURA E PROFUNDMDADE B+ { MM PARA ALTURA
SAMPC B DA TRAVEASA FRTR WM O SEIMBOLO INTERNACIONAL BE RECWLAGE
HE NI HAY

O DO POLIVIERD, S N EIFIC AL A0 ‘-*‘»'!x)‘ SRFBEANDET, E ONOME DA EMPRESAFABRICANIT Lh ks G
SERSES MOLDES TAMBESM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM SIIOLO GIRATORI DE (6 MM A[‘ EEAMETREY L FIPO INVSE
INDICANDOMES B ANGDE FAT ALK
NS T ONOME BOFARRICANTE DO OMPONENTE GEVE SER OBRIGUEORIAMENTE GERAFADOD FOR EXTENSO, ACOMPANUHADDOUNAGDESUA
PROPRIALOGOMARUA
ESTRUTURACOMBPOS TA DR MONTANTES VERTROAIN £ TRAVESSALONGITUDINAL CONFECUINADOS FM TLUBO DL AGEHUARBONG LAMIN AR
FRIOCOMUOSTURA, SECLACORLONGADE 29 MM X S8 B8 CHAPA 61 S MM,
TRAVIRRA S IR CENFECCHONATIA BM €1 A AL 6 (.:.f,nvu AR ALI A FRIO. COM CONTURAL CUBYADCY M FORMATO DE Y08 Comt
SECCAD CTROTLAR, INAMETRO DE 38,78 MM1 197 EMOCHAPA 16 (1.5 MMy PES ¢ n\ut CUNADON PATTUBG I ACOUARBONG | \\ﬂk'\lxm
FRICLCOMUOSTUR A S A ARG CLAR N \\ﬂ REODIE 38 MM 's_‘ LEMOHARA fo L SMA
PORTALIVEOS BN POLI HILENGUOPOLEMERCHREN TN ¢ R MINER MR OO u': ISTOPREFERINCIAL MENTE I S DEMATERIAPRIMA
RECKLADAGU RECUPERADA BTN R !sim AR ATE ET INAETADONACOREINZ UV IR REFERENCIAS), ASUARACTERISTICAS FUNCILNATS,
EINENNONATS, DE RESISTENCIA £ DE UNIFORMIDADE DE COR, DEVEM 5ER PRESERVADAS SO PRODUED FUODU 2O COM MATERIA-PRIMA
RECHCIADS, ADAITINIHSE TOH ARCEAS NATONAL IS TR A URETERIO B8 BOLIRE TEUNICA DA FDE IMENSORS, DESIGN £ ACABARIENICY
NOMOLDE DO POSITA L IVROS ESERGEAVADO O AMMBOLOG PN TERNACHINAL DE RECICLAGEM. APRESEN TANOOONUNERO TDEN PO AR
B0 POLERO. A TDESTIICAC R0 00 MODELO  PORINIE, £ 0ONOMY DA EMPEESA FARRICANTE DO COMPONEN TR INIETADG. N LT
EARBEN DEVE SERUINSERIDG DATATROR P9 0 €O MIGLO GUURTORIG DE 16 SR DE BIAME TRO CEO INSERE L INDICANDO MES £ ANU PR
ALAEE NAEA L O NGME B3 FARRICANTE DO COMBONENTE DEVE SER OHBIGATORIAMENTE GRAFATK POR EXTENSG. ACEOMPARIADC
RO TR SLIA PROPRIA LOGOMARC A FINACHMD DHs TAMIY A ESTRUTUR AVES D Q6 POREAS ALTAS COM FLANGE METRICA 56
ADEAMETRO DT A NS COPIE TADAS EMOCASTELOS TRONCOCONICOS DO PROPRIC TAMPCY, 06 PAR AFLUSOS ROSCA METRICA MBUINAMETRO DY &
MM COMPRIMENTO 47 880 200N TUtERANT MAE CABRLA PANVLA, PENDIA PHULLIPS FEXACKS DO PORTALIVROR 8 TRAVE
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PREFEITURA MUNICIPAL DE TRAIRI-CE %
PREGAO ELETRONICO N° 2012.02.2023.PE.SRPy

&

Rubrica

Maodelo: Cartelra Star JB(ADS) - 1BY112
Pabricante: MOVEIS IBINDUSTRIAECOMERCIOLTDA
Marca: Moveis JB -
CADEIRAESCOLAR UNIVERSITARIA
ESPECIFICACOES: COM PRANCHETA LATERAL ACOPLADIA A ESTRL TURAMETALICARETORCACA COM ASSENTO, ENC
PES, PORTA-LIVROS E PRANCHETA EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO. ASSENTO DEVERA S
OBRIGATORIAMENTE FABRICADO M RESINA TERMORLASTICA DE
ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO POLIDO EM SUAS BORDA
DEMENSOES OF S8 MM DE LARGURA, 440 MM DE PROFUNDIDADE, ANATOMIC AMENTE MOL DADO A FIM DE PROPORCIONAR
CONFORTO AD USUARIO. ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE - 7 PARA LARGURA E PROFUNDIDADE. EM SUA FACE
POSTERIOR SERA DOTADO DE 1M LEVE REBAIXO DUT POSSUL FUNCAO DE EVITAR A RETENCAD DA CIRCULACAD
SANGUINEA, ENGUANTO QUE AS SUAS FACES LATERAIS 830 ELEVADAS. FORMANDO UMA ESPECIE DE CONCHA POSSUT
CONIUNTOS BE FLROS OU ABERTURAS FORMANDO ENTRADAS DE AR POSICIONADAS EM SUA FACE SUPERIOR.
FACILITANDO A VENTILACAQ DO ASSENTO DURANTE A SUALUTILIZACAQ, ALTE RA D0 ASSENTO ACISOLO T DE 450 MMLE O
MESMO DEVERA POSSUIR UMALEVE INCLINAC AOQUE PROPURCIONE AU USUARIO UMA POSICAO MAIST ONFURTAVELAQ
SENTAR-SE, ENCOSTO DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FARRICADO UM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO
VIRGEM COR AZUL. MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO POLIDO BM SUAS HORDAS | TEXTURIZADO BM
SUAFACE INTERIOR, COM DIMENSOES DE 490 MM DE LARGURA POR 350 MM DE AUTURA, COM ESPESSURA DE PAREDE
MM E CANTOS ARREDONDADOS CONTACOM CONIUNTOS DBE FUROS FORMANDO ENTRADAS DE AR POSICIONAD.
EMCESUPERIOR PACILIYANDO A VENTILAC SO DO ENCOSTODURANTE ASUA UTILIZACAD, ADMITINDO-SE TOLE
AT 44 70 » PARA LARGURA E ALTURA O ENCOSTO DEVERA POSSUIR CAVIDADE DE PEGA MAO, PARA ASSIM, FACH
LOCOMOCAD DA CADEIRA. UNINDO A ESTRUTURA POR MEI) DE SUAS CAVIDADES INFERIORES OUE 8
ESTRUTURA METALICA. TRAVADA POR PINOS TRAVANTES INFETADOS BA POLIPRUPILENG COPOTIMERD NA MESM:
. DO ENCOSTO, DISPENSANDU A PRESENCA DE REBITES OF PARAFUSDS PRANCHETA LATERAL DEVERA SER
OBRIGATORIAMENTE FABRICADA EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM, COR AZUL, MEDINDC 98 MM
DE COMPRIMENTO POR 360 MM DE LARGURA. DOTADXDE 01 PORTA CANETAS QUE MEDE 300 MM POR 30 MM B UM PORTA
LAPIS 0UE MEDE 200 MM POR 35 MM AMBOS POSICIONADO NA FACE ANTERIDR 0L POSTERIOR DA PRANECHET
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DEATE © 79 PARA LARGURA E PROFUNDIDADE. DEVE SER FINADA FOR MEIO DE PINGS GUE
SEEMBUTEM A ESTRUTLRA E RECEBER OS PARAFUSON, PROPORCIONANDO LMA FIXACAD MAIS FIRME oSt
ACABAMENTO IMPERCEPTIVEL NA JUNCAG DAS DUAS PECAS (PRANCBETA F ESTRUTURAL ALTL BA DA PRANCHETA AC
SOLO NA REGIAGDE APOIODOCOTOVELO E DIE 700 MM E BA ST AFACE POSTERIOR. 760 MM CONTACOM UMAINCLINACAD
ASUENDENTE DE 10°, PROPORCIONANDO ASSIM MAIOR CONFORTO ERGONOMICO AO USUARIO, PORTA-LIVROS TERA € g
SER OBRIGATORIAMENTE, INIETADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTD VIRGEM. COR AZUL TOTALMENTE
FECHAING NAS PARTES LATERAIS E TRASEIRA POSSUINDO NA PARTE INFERIOR CONSUNTOS DE FLROS O ABERTL
FORMANDAO ENTRADAS DE AR, MEDINDC 390 M3 DE LARGURA POR 360 MM DE PROFUNDIDADE E ALTURA DE 175 AD L
ABERTURATRONTAL O ACESSO A PORTALIVROS DE 330MM X 130MM, ACOPLA-SE AQASSENTO ATRAVES GANCHOS QUE,
FUNDIDOYS A PROPRIA PECA SE LIGAM A ESTRUTURA EM 4 PONTOS, ADMITINDOSE TOLERANCIA DE AT A
ENTRUTURA DEVERA SER FABRICADA £M TUBOS DE ACO 10161020, SENIXY A BASE DE LIGACAU DO ASSENTO :
CONFECCIONADONS EM TUBO DE SECCAG OBLONGA DE DIMENSOES 30 MM X 16 MM I PAREDL DE 1.5 MM DE E8 LA
CURVADGS POR PROCESSO DE CONFORMACAG MECANMICA, ISENTO DE RUGAS 00 AMASSAMENTOS. CONTA CO1 AN
TRAVESSAS HORIZONTAIS EM TUBO DE 22 MM DE DIAMETROT LAMM DEESPESSURA DE PAREDE QUE SERVEM COMO APGIG
PARAGSUPORTE BAPRANCHETA, BEMUOMO PARNOENC ALXE DOS PORTAORIETOS. APGIO DE PRANCHE TAFABRICADO EN
PEBO DE SECUAG QUADRADA COM DIMENSOES DE ZOMM X 20M E | SMM DE ESPESSURA DE PAREDE. SLIAS PERNAS DE
SUSTENTACAO DEVERAO SER CONFECCIONADAS EM TUBO DE SECCAD RETANGULAR DE DIMENSOES DE JOMM X 200MM
CHAELSMM DE ESPESSURA DE PAREDE, CONTANDO, CADALATERAL DAESTRUTURA COM DUAS PERNAS DE SUS ALAL
CUE LIGAMOS PES AG SUPORTE DO ASSENTCL SENDO, AS DUAS LATERALS, LIGADAS FOR UMA TRAVESS A DI
CONFECCIONADA TAMBEM £M TUBO DE SECCAORETANGULAR COM DEMENSORS DE S0MN X 20MAME PARE
ESPLSSURA 08 PES DA ESTRUTURA, POSICIONADOS DE FORMA HORIZONTAL, DEVERAQ SER CONFECCIONADOS EM TGO
D SECEAD RETANGULAR COM DIMENSOES DE SUMM X 300 A COM ESPESSURA DE PAREDE DE 1 SMM. TODA AESTRUTURA
25 BEVERA SER UNIFICADA EM UNA UNICA PECA POR MEIO DE PROCESSO DE SOLDAGEM MIG MAG, ISENTO DE BOLHAS E
RUGAS. OBEDECENDCH UM PADRAO DE FABRICACAD E UM PERFEITO ALINHAMENTO DE TODO O CONIUNTC ALSTRUTUMA
METALICA RECEBERA TRAVAMENT( DE PROTECAD ANTEFERRUGEM POR MEIO DE IMBRSAC EM CONJUNTO DE
QUIMICOS A BASE DE FOSEATU DE ZINCO, FROPORCIONAND A MESMA PROTECAD TANTO | NTERNA QUANTU INTERNA
CONTRA CORROSAD. DEVERA AINDA RECEBER PINTURA BLETROSTATICA EM EPONT PO HHBRIDG: A COR BRANCA
VENTURIZADA, CURADAEM ESTUFA A 2. EM SEUS PES DEVERAG HAVER PONTEIRAS DE PROT li(f‘:‘\i‘N’tlNF”Il("{T!GNA’D&S»
UM POLIPROPILENG COPOLIMERO VIRGEM INJETADO NA MESMA COR E TOM DOS OUTROS COMPONENTES PLASTICOS DA
CADEIRA, FIXADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO BROCANTES DE ACO GALVANIZADO, COBRIRAD AS
EXTREMIDADES DOS PES EVITANDO ASSIM O CONTATO DOS TUBOS COM A UMIDADE DO CHAO. AFIM DE EVITAR A
LA A PROTECAC DA PINTURA, POSSUI TAMBEM FUNCAD ANTIDERRAPANTE E DE AMORTECIMENTO DE

R
ALTO IMPACTO VIRGEM, COR AZUL. MOLDADO
E TEXTURIZADO EM SUA FACE INTERIOR, COM

CIADE
ITAR A
ENCAINAM A

OXIDACAD, P
IMPACTOL ) :
GARANTIA 2 MESES APARTIR DADATADAENTREGA DOMOBILIARIO. CONTRADEFEITOS DE FABRIC ACAO




PREFEITURA M UNICIPALDE T RAIRI CE
PREGAO ELETRONICO N° 2012 02.2023.PE.SRP

2O Ui
. Sl 4

Modelo: CISIPELY
Fabricante: MOVEIS IB INDUSTRI AECOMERCIONTDA
Marca: Moveis JB
CONJUNTOSEXTAVADO TRAPEZIO
COMPOSTO POR 06 MESAS, 96 CADEIRAS E 0T MESA CENTRAL. POSSIBHITANDGO V ARIAS FORMAL OFS PEDY AGURICAS BA
SALA DE AULA. CARTEHRA COM TAMPO EM Y{[ SINA TERMOPLASTICA INJETADA COM 08 SE GUINTES DIMENSIONAIS,
i"\f\zl\’“’\l\‘\w\M\lt("\!\.\c{l AL AG DE +/ 5%, SENDO ¢ OMARAS EM {ODOO PE RIMETRO, DUTADO DE PORTACANETAS
INFEGRADO EM SUA PARTE SUPERIOR ¢ F\tﬂx{ ALIZADA, GRADE FRONTAL QUADRICULADA CONFECCIONADO  Ea
POLIPROPILEND COPOLIMERO INJEX ADO. ESTRUTURA CONFECOIONADA BN TUBG DL ACO CARBONG DE 5
RETANGULAR 40X20X1T MM 0DV COSTL RA, 3OX20XT20MM E 20X20%X1.20MM, TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
ANTIFLRRUGINOSD ATRAVES DE SU U-,?«-I[.i{:\f‘d" EM CONIUN DE BANHOS QUIMICDS A BASE DE FOSEATO DE ZINCO.
PINTURA FLETROSTATICA EM PO BEPOXT KA L OB CINFA TEXTURIZADA, CURADA E POL IMERIZADA M ESTUEA A 2100
s SAPATAS CONFECCIONADAS M POL IPFROPILERO COPOLIMERC INIETADG DE COR L TOM IDENTICOS AD € JONJUNTO I}L
FAMPOUSUBTAMPOE GRADE FRONT AL FIXADAS S ESTRU TURAPUR ME I PARARL \U\ ALTUBROUANTES,
CADEIRA CONTA COM ASSENTO E ENCOSTO CON LCCIONADG EM POLIPROPILE \() IN lL) ADO CONPECCIONADOS COM (8
SEGHINTES DIMENSIONAIS: ASSENTO (M ‘l\‘i"d X MM COM VARIACAD DIF <o LB ENCOSTO MEDINDGO 346MM X
IRIMM, AMBOS COM LEVE CURVATURA AN APOMICA GUE PERMITA UM MELHOR I‘()‘slt JONAMENTO DA CRIANCA AG
SENTARSE ESTRUTURA DACADFIRA CONFEC CIONADAEM TURGDE ACOINDUSTRIAL DESECCAO RETANGEH LAR 3X20MM
COM COSTURA E 20X20X 1 20MM, ESTRUTLRA RECEBERA TRATAMENTO ANTICORROSIVG E AN TIFERBUGINGSO ATRAVES
DE SUBMERSAO EM O f)\L NTO BE BANHOS QLIMICOS A RASE DE FOSEATO D ZINCO, PINTURA FLE TROBTATICA B
EPOXT NA COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA F POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C. SAPATAS EM POLIPROPY 2
COPOLIMERO INJET ADO, SAPATAS EM POLIPROPILEND COBMILDMEL RO NIETADC DE COR E TOM IDENTICOS AO CONIUNTO
DE ASSENTO ENCOSTO, FINADAS A ESTRL TURA POR MEIO DE PARAFUSOS AL TOBROCANTES MESA (t\lk;\f COM &
COMPARTIMENTOS PARA MATERIAL DIDATI TS, CONFECCIONADA LM I’Hl TPROPHLENG DI I AL COM DIAMETRO 35480
ESTRUTURA € U\IH{ HONADA EM TUBD Di INDUSTRIAL DE SECCAO CIRCULAR | 17, COM PE S EM TUBG DE aC0
CARBONG DE SECC AORETANGULAR 'ﬁ‘ 40 MM COM COSTURA EHASTER SUDERIGRE SEMTUBODEACOC ARB\(‘NU
DE SLUCAQ QLADRADA '); ¢ zm COSTURA QUE SERVIRAD COMO APCHO PARA O TAMPO DA M
ESTRUTURA DA MES ECERERA {RM‘\‘M‘\H(\ ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINGSO ATRAY 3
SUBMERSAU EM CONJUNTO DE BANHOS QUIME 0N A BASE DE FOSEATO D ZINCO, PINTURA FLETROSTATICA EM PO POXT
NA COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA E POL IMERIZADA EM ESTUFA A 210°C, 08 CONJUNTOS INDIVIDUAIS SERAQ

o

H)R\i CIDOSNAS CORFS AZUL, ROSA, AMARELO, VERDE. BEGE ¥ PE SREGO.TODRAS EM TOM MAIS CLARO MESAL ENTRAL
EMCORBEGE.

CGARANTIADE 12 MESES A PARTIR DADATADA ENTREGA DOMOBIUARIOCONTRADEFEITOS Di FABRRICACAG




CORES METALICA:
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BRANCO CINZA

RAL7035

70890
PRETO

RAL7040
CINZA

Moéveis JB Industria e Comércio LTDA
CNPJ: 02 464 845/0001-63
Rod BR 101, S/N Km 127 - S0 José de Mipibu - RN
FONE (84)3273-2724 - www.moveisjb.com.br

Produto: e i e e i 5%

Neimero da nota fiscal 20 R I B

Adguirido por:

Estabelecidod

Em Estado de

Esta garantido contra de defeitos de fabricacao pelo prazo de 12 meses, de acordn com o
termo de garantia abaixo:

Naa sera concedida s garantia:
- $e o produte for montade de forma incorata;
~Case o protuto tenha sofrido avarias de f . ar
- Caso tenha sofrido dane por aplicagées incorretas:

GORS e GUAS T i

L o agentes da nabrans,

:

- Caso teaha sohido ] ! por
. - Se ultrapassado o prazo de garantia {12 mueses) ou s o produte apresentar desqaste nosmal petn uss.

((

'

Moveis JB Industria e Comércio LTDA
CNPJ: 02.464.845/0001-63
Rod BR 101, S/N Km 127 - Sao José de Mipibu - RN
FONE (84)3273-2724 - voww.moveisjb.com. br

)}

Moveis JB

Preduto: Codigo:

Numero da nota fiscal ... Data [ I Y
Adguirida por:

Estabelecido a e

Em Estado de

Estd garantido contra de defeitos de fabncagdo pelo prazo de 24 meses, de acordo com o
termo de garantia abaixo:

Nao sera concedida 3 garantia:

“Seof for de forma TELY:

- £aso o produto tenhis sofrido avarias de 4

- Lase tesha sofrido dano por aplicagoes incotretas,
Laso tenha sotrxdo AN suYs car 4 31 3 it por 1*o%:

D praxo de o in (24 meses) oy ge o pradute apresentar desgaste nanmal pelo vso

L o agentss g naturezs;
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EXATA

4 Gestdo da
CGualidads
NBR IS0 2001

Bureau Veritas Certification

Certifica que o Sistema de Gestdo da organizacdo acima foi avaliado e encontrado em
corformidade com os requisitos da Norma detalhada abaixo.

180 8001:2015

b M
L ocs oooe |

MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.

SAQ JOSE DE MIPIBU - RN/BRASIL

Implernentou um sistema de cadeia de custodia FSC® fue cumpre 0s requisitos do Forest
Stewardship Councilé, definidos nas normas

FSC STD 40-004 V3.1

Para o ambito de fabricagdo e comercializagio de moveis para eslabelecimentos
escolares, escritorios, comerciais e hospitais,

A Exata
Certificadora, Organismo de Certificacas de Produtos acreditado pela CGCRE, atesta
que a empresa abaixo, atende ao prescrito no Procedimentio de Certificagio de produtos.

A Exata

Certificadora, Organismo de Certificagao de Produtos, atesta que a empresa

abaixo atende ao prescrito no PRO-027 - Certificacio do processo de preparacio e
pintura em superficies metalicas, pelo modelo 5 de certificacdo, obtendo o desempenho

ROTULAGEM AMBIENTAL TIPO |

Certificado de Conformidade

O BBA ~ Bureau Brasileiro de Acreditagio certifica que o Sistema de Gestio da Qualidade
da organizagio: ‘

MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA

Esta em conformidade com os requisitos da norma:

ABNT NBR ISO 14024:2022

ABNT NBR 1SO 14020:2002
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M 6veis 'B vom responsabiliade social ¢ ambiental.

@

MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
BR 101, Km 127 - S0 José de Mipibu-RN | CEP: 59162-000 | E-mail: moveisjbloja@yahoo.com.br

A Moveis JB estd celebrando 40 anos de historia, fruto de trabalho focando na
qualidade dos produtos e na satisfacdo de seus clientes, numa busca incessante
entrepresentar uma empresa de exeeléneia no ramo mobiliario, atuando sempre

CNPJ: 02.464.845/0001-63 | INSC. ESTADUAL: 20.080.426-0 . (s4) 3273.2724 _ www.moveisjb.com.br

AQUI TEM
ELETRIGIDADE

SOLAR

MISTO
FSC F8C C154858



